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B.01.00. ROBOTY PRZYGOTOWAWCZE

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru

Szczego6towa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie

Okresélenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami i wytycznymi.

Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jako$¢é wykonania robot, ich zgodnos$é z dokumentacja projektowa,

- zdemontowac istniejace zasilanie w energie elektryczng, instalacje teletechniczng i wodno-

1. Wstep
1.1. Przedmiot SST
robdt rozbidrkowych.
1.2. Zakres stosowania SST
realizacji robdt wymienionych w pkt. 1.1.
1.3. Zakres robdt objetych SST
rozbidrek wystepujacych w obiekcie.
W zakres tych robdt wchodza:
B.01.01.00. - Rozbidrki
1.4. Okreslenia podstawowe
1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robdt
SST i poleceniami Inzyniera.
2. Materialy
2.1. Dla robdt wg B.01.01.00 materiaty nie wystepuja.
3. Sprzet
3.1. Do rozbiérek moze by¢ uzyty dowolny sprzet.
4, Transport
Transport materiatdw z rozbidrki sSrodkami transportu.
Przewozony tadunek zabezpieczy¢ przed spadaniem i przesuwaniem.
5. Wykonanie robot
5.1. Roboty przygotowawcze
Przed przystgpieniem do robét rozbiérkowych nalezy:
- teren ogrodzi¢ i oznakowa¢ zgodnie z wymogami BHP,
kanalizacyjng oraz wszelkie istniejace uzbrojenie.
5.2. Roboty rozbiérkowe

Roboty prowadzi¢ zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003 r. (Dz.U. Nr 47 poz.

401) w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robot budowlanych.

5.2.1. Obiekty kubaturowe

Posadzki i podfoza betonowe rozebrac¢ recznie lub mechanicznie. Materiaty posegregowac i odnies¢ lub

odwiez¢ na miejsce sktadowania.

Elementy stolarki i $lusarki o ile zostang zakwalifikowane przez wiasciciela obiektu do odzysku wyku¢ z

otwordw, oczyscié, i sktadowac.

6.

.Teren splantowac i oczysci¢ z resztek materiatow.

Kontrola jakosci robét
Wymagania dla robot rozbiérkowych podano w punktach 5.1. do 5.3.



7. Obmiar robot
Jednostkami obmiarowymi sa:
B.01.01.01. - Rozbiorki obiektow kubaturowych - [m3.]

8. Odbior robét
Wszystkie roboty objete B.01.00.00. podlegaja zasadom odbioru robot zanikajacych.

9. Podstawa ptatnosci
Ptaci sie za roboty wykonane zgodnie z wymaganiami podanymi w punkcie 5 i odebrane przez Inzyniera
mierzone w jednostkach podanych w punkcie 7.

10. Uwagi szczegdtowe

10.1. Materiaty uzyskane z rozbidérek do ponownego wbudowania zakwalifikuje Inzynier.

10.2. Ilosci robdt rozbidrkowych mogga ulec zmianie na podstawie decyzji Inzyniera.



B.12.00. POSADZKI

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru

posadzek.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i

realizacji robdt wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robdt objetych SST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnoséci umozliwiajace i majace na celu

wykonanie posadzek w obiekcie przetargowym.

B.12.01.00
B.12.01.01

B.12.02.00
B.12.02.06

B12.02.07

Warstwy wyrownawcze pod posadzki.

Warstwa wyrdwnawcza grubosci 3-5cm, wykonana z zaprawy cementowej marki 8 MPa, z
oczyszczeniem i zagruntowaniem podioza mlekiem wapienno-cementowym, utozeniem zaprawy,
z zatarciem powierzchni na gtadko oraz wykonaniem i wypetnieniem masg asfaltowg szczelin
dylatacyjnych.

Posadzki wiasciwe.

Posadzka jedno- lub dwubarwna z ptytek podiogowych gres z cokolikami luzem utozonych na za
prawie klejowej, z oczyszczeniem i przygotowaniem podfoza, ustawieniem punktow
wysokosciowych, sortowaniem ptytek, przycieciem, dopasowaniem i utozeniem na zaprawie
klejowej oraz wypetnieniem spoin zaprawg spoinujacg, oczyszczeniem i umyciem powierzchni.
Cokoliki z ptytek gres Iluzem o wymiarach 15x15 cm, utozonych na zaprawie klejowej, z
oczyszczeniem i przygotowaniem podtoza,, ustawieniem punktéw wysokosciowych, sortowaniem
ptytek, przycieciem, dopasowaniem i utozeniem na zaprawie klejowej oraz wypetnieniem spoin

zaprawg spoinujaca, oczyszczeniem i umyciem powierzchni.

1.4. Okredlenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczgce robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z dokumentacjg projektowa,

SST i poleceniami Inzyniera.

2. Materialy

2.8. Wyroby terakotowe

Ptytki podtogowe ceramiczne terakotowe i gresy.

a) Wiasciwosci ptytek podtogowych terakotowych:

barwa: wg wzorca producenta
nasigkliwo$¢ po wypaleniu nie mniej niz 2,5%

wytrzymatos¢ na zginanie nie mniejsza niz 25,0 MPa

$cieralnos¢ nie wiecej niz 1,5 mm

mrozoodpornosc liczba cykli nie mniej niz 20

kwasoodpornos¢ nie mniej niz 98%

tugoodpornos¢ nie mniej niz 90%

Dopuszczalne odchyitki wymiarowe:

dtugos¢ i szerokosé: +1,5 mm
grubosc: + 0,5 mm
krzywizna: 1,0 mm

b) Gresy - wymagania dodatkowe:

twardos$¢ wg skali Mahsa 8

Scieralnosé V klasa Scieralnosci



- na schodach i przy wejsciach wykonane jako antyposlizgowe.
Ptytki gresowe i terakotowe muszg by¢ uzupetnione nastepujacymi elementami:
- stopnice schoddw,
Dopuszczalne odchytki wymiarowe:
- dtugos¢ i szerokosé: +1,5 mm
- grubos¢: £0,5 mm
- krzywizna: 1,0 mm
c) Materialy pomocnicze
Do mocowania ptytek mozna stosowac zaprawy klejowe.

Do wypetnienia spoin stosowaé masy spoinujace

d) Pakowanie
Plytki pakowane w pudfa tekturowe zawierajace ok. 1 m? piytek.
Na opakowaniu umieszcza sie:
- nazwe i adres producenta, nazwe wyrobu, liczbe sztuk w opakowaniu, znak kontroli jakosci, znaki
ostrzegawcze dotyczace wyrobdw tatwo ttukacych sie oraz napis ,Wyrdb dopuszczony do stosowania
w budownictwie Swiadectwem ITB nr...".
e) Transport
Ptytki przewozi¢ w opakowaniach krytymi srodkami transportu.
Podtoge wytozy¢ materiatem wyscidtkowym grubosci ok. 5 cm.
Opakowania ukfadac¢ scisle obok siebie. Na srodkach transportu umiesci¢ nalepki ostrzegawcze dotyczace
wyrobow tatwo ttukacych.
f) Skfladowanie
Ptytki sktadowaé w pomieszczeniach zamknietych w oryginalnych opakowaniach. Wysoko$¢ sktadowania
do 1,8 m.

2.11. Zaprawa samopoziomujgca

3. Sprzet

Roboty mozna wykonac przy uzyciu dowolnego sprzetu.

4, Transport
Materiaty i elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu.
Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub

utratg statecznosci.

5. Wykonanie robot

5.1. Warstwy wyréwnawcze pod posadzki

Uktadanie ptytek
Uktadanie ptytek mozemy zacza¢ dopiero wtedy, gdy podioze lub warstwa samopoziomujaca wyschnie.
Prace zaczynamy w najbardziej widocznym miejscu, od strony drzwi. Skrajne rzedy czesto wymagaja docinania, a

poniewaz nie zawsze wychodzi to idealnie réwno, lepiej, aby nie byly zbytnio eksponowane.

Najpierw katownikiem nalezy wyznaczy¢ linie, wzdtuz ktérej uktadaé bedziemy ptytki. Mozna zaznaczy¢ jg na

podtodze lub prowizorycznie przybi¢ do betonowego podktadu prostg listwe, postuzy jako prowadnica.

Nastepnie szpachelka rozprowadzamy klej na podtozu i wyréwnujemy paca zebata. Pokrywamy jednorazowo ok. 1
m2, co pozwala na utozenie i skorygowanie utozenia ptytek, zanim klej zwigze. W trakcie pracy nalezy poziomnica
sprawdza¢, czy powierzchnia posadzki jest rowna.

Ptytek nie ukfada sie na styk — pozostaje miedzy nimi szczelina, ktéra nastepnie zostanie wypetniona fuga. Powinno

sie stosowac zaprawy uelastycznione, szybkowigzace o podwyzszonej przyczepnosci do krawedzi ptytek.

W celu uzyskania rownej spoiny na catej powierzchni posadzki, nalezy pomiedzy ptytkami umieszczac¢ krzyzyki

dystansowe z tworzywa. Sg dostepne w handlu w réznych wymiarach.
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W ostatnich rzedach oraz naroznikach zazwyczaj jest konieczne docinanie ptytek. Robimy to na koniec,

kazdorazowo przymierzajac ptytke do wypetnianego miejsca. Ptytki gresowe najlepiej cigé pitg katowaq z tarczg

diamentowa. Zwykte maszynki do ciecia ptytek moga nie poradzi¢ sobie z tak twardym materiatem.

Gdy juz cata posadzka jest utozona, skrobakiem usuwamy nadmiar kleju ze spoin. Po catkowitym wyschnieciu kleju

0Czyszczamy spoiny szczotka.

Pozostaje jeszcze fugowanie, czy jak kto woli spoinowanie. W tym celu gumowg pacq wcieramy mase spoinowg

miedzy ptytki. Gabka usuwamy nadmiar masy spoinowej, a po jej wyschnieciu przemywamy podtoge woda.

Ostatnig czynnoscig moze by¢ zabezpieczenie posadzki preparatem utrudniajgcym brudzenie sie fug i ptytek.

6. Kontrola jakosci

6.1. Wymagana jako$¢ materiatéw powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez zaswiadczenie o jakosci lub
znakiem kontroli jakosci zamieszczonym na opakowaniu lub innym réwnorzednym dokumentem.

6.2. Nie dopuszcza sie stosowania do robdt materiatow, ktérych wiasciwosci nie odpowiadajg_wymaganiom
technicznym. Nie nalezy stosowac réwniez materiatéw przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

6.3. Nalezy przeprowadzi¢ kontrole dotrzymania warunkéw ogdlnych wykonania robdét  (ciepinych,
wilgotnosciowych).

Sprawdzi¢ prawidtowos$¢é wykonania podktadu, posadzki, dylatacji.

7. Obmiar robot
Jednostka obmiarowg robdt jest m?. Iloé¢ robét okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian
zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8. 0Odbiér robét
Roboty podlegajg odbiorowi wg. zasad podanych ponizej.

8.1. Odbiér materiatéw i robot powinien obejmowaé zgodnosci z dokumentacjg projektowg oraz sprawdzenie
wiasciwosci technicznych tych materiatdw z wystawionymi atestami wytworcy. W przypadku zastrzezen co do
zgodnosci materiatu z zaswiadczeniem o jakosci wystawionym przez producenta - powinien by¢ on zbadany
laboratoryjnie.

8.2. Nie dopuszcza sie stosowania do robdt materiatdw, ktérych wiasciwosci nie odpowiadajg wymaganiom
technicznym.

Nie nalezy stosowac rowniez materiatdw przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

8.3. Wyniki odbioréw materiatéw i wyrobéw powinny byc¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

8.4. Odbidr powinien obejmowac:

- sprawdzenie wygladu zewnetrznego; badanie nalezy wykona¢ przez ocene wzrokowa,

- sprawdzenie prawidlowosci uksztattowania powierzchni posadzki; badanie nalezy wykonac przez
ocene wzrokowa,

- sprawdzenie grubosci posadzki cementowej lub z lastryka nalezy przeprowadzi¢ na podstawie
wynikdéw pomiaréw dokonanych w czasie wykonywania posadzki.

- sprawdzenie prawidtowosci wykonania stykéw materiatow posadzkowych; badania prostoliniowosci
nalezy wykonaé¢ za pomoca naciggnietego drutu i pomiaru odchylen z doktadnoscig 1 mm, a szerokosci
spoin — za pomocyg szczelinomierza lub suwmiarki.

- sprawdzenie prawidtowosci wykonania cokotdw lub listew podtogowych; badanie nalezy wykonad
przez ocene wzrokowa.

9. Podstawa ptatnosci
Placi sie za ustalong ilos¢ m? powierzchni ufozonej posadzki wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje
przygotowanie podtoza, dostarczenie materiatow i sprzetu, oczyszczenie stanowiska pracy.

10. Przepisy zwigzane



PN-EN 1008:2004
PN-EN 197-1:2002

PN-EN 13139:2003
PN-87/B-01100
PN-74/B-30175
PN-EN 649:2002

Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek.

Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace

cementdw powszechnego uzytku.

Kruszywa do zaprawy.

Kruszywa mineralne. Kruszywa skalne. Podziat, nazwy i okreslenia.

Kit asfaltowy uszczelniajacy.

Elastyczne pokrycia podtogowe. Homogeniczne i heterageniczne pokrycia
podiogowe z poli (chlorku wi



D - 08.00 SCHODY ZEWNETRZNE Z BRUKOWE] KOSTKI BETONOWE)]

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdt
zwigzanych z wykonaniem schoddw zewnetrznych z brukowej kostki betonowej.
1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacji techniczna stosowanej jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robdt na drogach.
1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwigzanych z wykonaniem
schodéw zewnetrznych z brukowej kostki betonowej.
1.4. Okres$lenia podstawowe
1.4.1. Betonowa kostka brukowa - ksztailtka wytwarzana z betonu metodg wibroprasowania. Produkowana jest

jako ksztattka jednowarstwowa lub w dwdch warstwach potaczonych ze soba trwale w fazie produkcji.

1.4.2. Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami i z definicjami podanymi w OST D-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 1.4.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robdt

2. MATERIALY

2.2. Betonowa kostka brukowa - wymagania
2.2.1. Aprobata techniczna
Warunkiem dopuszczenia do stosowania betonowej kostki brukowej w budownictwie

drogowym jest posiadanie aprobaty technicznej, wydanej przez uprawniona jednostke.
2.2.2. Wyglad zewnetrzny

Struktura wyrobu powinna by¢ zwarta, bez rys, peknie¢, plam i ubytkdéw.
Powierzchnia gdérna kostek powinna by¢ réwna i szorstka, a krawedzie kostek réwne i proste,

wklesniecia nie powinny przekracza¢ 2 mm dla kostek o grubosci < 80 mm.
2.2.3. Ksztalt, wymiary i kolor kostki brukowej

Do wykonania nawierzchni chodnika stosuje sie betonowga kostke brukowg o grubosci 60 mm. Kostki o
takiej grubosci sg produkowane w kraju.

Tolerancje wymiarowe wynoszg:

— na dtugosci +3 mm,
— na szerokosci +3 mm,
— na grubosci +5 mm.

Kolory kostek produkowanych aktualnie w kraju to: szary, ceglany, klinkierowy, grafitowy i bragzowy.
2.2.4. Cechy fizykomechaniczne betonowych kostek brukowych
Betonowe kostki brukowe powinny mie¢ cechy fizykomechaniczne okreslone w tablicy 1.

Tablica 1. Cechy fizykomechaniczne betonowych kostek brukowych



Lp. Cechy Wartosc

1 | Wytrzymatos¢ na Sciskanie po 28 dniach, MPa, co najmniej

a) srednia z szesciu kostek 60
b) najmniejsza pojedynczej kostki 50
2 | Nasigkliwos¢ wodg wg PN-B-06250 [2], %, nie wiecej niz 5

3 | Odporno$¢ na zamrazanie, po 50 cyklach zamrazania, wg PN-B-06250
[2]:

a) pekniecia probki brak
b) strata masy, %, nie wiecej niz 5
c) obnizenie wytrzymatosci na Sciskanie w stosunku do wytrzymatosci

probek nie zamrazanych, %, nie wiecej niz 20

4 | Scieralno$¢ na tarczy Boehmego wg PN-B-04111 [1], mm, nie wiecej

niz

2.3. Materiaty do produkcji betonowych kostek brukowych
2.3.1. Cement

Do produkcji kostki brukowej nalezy stosowaé cement portlandzki, bez dodatkéw, klasy nie nizszej
niz ,32,5". Zaleca sie stosowanie cementu o jasnym kolorze. Cement powinien odpowiada¢ wymaganiom PN-B-
19701 [4].

2.3.2. Kruszywo do betonu

Nalezy stosowaé kruszywa mineralne odpowiadajgce wymaganiom PN-B-06712 [3].
Uziarnienie kruszywa powinno by¢ ustalone w recepcie laboratoryjnej mieszanki betonowej, przy

zatozonych parametrach wymaganych dla produkowanego wyrobu.
2.3.3. Woda

Woda powinna by¢ odmiany ,1” i odpowiada¢ wymaganiom PN-B-32250 [5].
2.3.4. Dodatki

Do produkcji kostek brukowych stosuje sie dodatki w postaci plastyfikatoréw i barwnikéw, zgodnie z
receptq laboratoryjna.

Plastyfikatory zapewniajg gotowym wyrobom wiekszgq wytrzymatos$é, mniejszg nasigkliwo$¢ i wiekszg
odpornos¢ na niskie temperatury i dziatanie soli.

Stosowane barwniki powinny zapewni¢ kostce trwate wybarwienie. Powinny to by¢ barwniki
nieorganiczne.

3. SPRZET
3.2. Sprzet do wykonania schodéw z kostki brukowej

Mate powierzchnie chodnika z kostki brukowej wykonuje sie recznie.

Jesli powierzchnie sa duze, a kostki brukowe majg jednolity ksztatt i kolor, mozna stosowac
mechaniczne urzadzenia ukfadajace. Urzadzenie skiada sie z wdzka i chwytaka sterowanego hydraulicznie,
stuzgcego do przenoszenia z palety warstwy kostek na miejsce ich utozenia.

Do zageszczenia nawierzchni stosuje sie wibratory ptytowe z ostong z tworzywa sztucznego.

4. TRANSPORT
4.1. 0gdélne wymagania dotyczace transportu

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w OST D-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 4.



4.2. Transport betonowych kostek brukowych

Uformowane w czasie produkcji kostki betonowe uktadane s warstwowo na palecie. Po uzyskaniu
wytrzymatosci betonu min. 0,7 wytrzymatosci projektowanej, kostki przewozone sg na stanowisko, gdzie
specjalne urzadzenie pakuje je w folie i spina tasmag stalowa, co gwarantuje transport samochodami w
nienaruszonym stanie.

Kostki betonowe mozna rowniez przewozi¢ samochodami na paletach transportowych producenta.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogdlne zasady wykonania robot

Ogodlne zasady wykonania robét podano w OST D-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 5.
5.2. Koryto pod schody zewnetrzne

Koryto wykonane w podtozu powinno by¢ wyprofilowane zgodnie z projektowanymi spadkami
podtuznymi i poprzecznymi oraz zgodnie z wymaganiami podanymi w SST D-04.01.01 ,Koryto wraz z
profilowaniem i zageszczeniem podioza”. Wskaznik zageszczenia koryta nie powinien by¢ mniejszy niz 0,97
wediug normalnej metody Proctora.

Nawierzchnie schoddéw z kostki brukowej mozna wykonywac¢ bezposrednio na podtozu z gruntu
piaszczystego o WP > 35 [6] w uprzednio wykonanym korycie.

5.3. Podsypka

Na podsypke nalezy stosowac piasek odpowiadajacy wymaganiom PN-B-06712 [3].

Grubos¢ podsypki po zageszczeniu powinna zawierac sie w granicach od 3 do 5 cm. Podsypka powinna
by¢ zwilzona woda, zageszczona i wyprofilowana.

5.4. Warstwa odsaczajaca

Jezeli w dokumentacji projektowej dla wykonania chodnika przewidziana jest warstwa odsgczajaca, to
jej wykonanie powinno by¢ zgodne z warunkami okreslonymi w OST D-04.02.01 ,Warstwy odsaczajace i
odcinajace”.

5.5. Ukiadanie schodéw z betonowych kostek brukowych

Z uwagi na réznorodnos¢ ksztattow i kolorow produkowanych kostek, mozliwe jest utozenie dowolnego
wzoru - wczeéniej ustalonego w dokumentacji projektowej lub zaakceptowanego przez Inzyniera.

Kostke uktada sie na podsypce lub podtozu piaszczystym w taki sposdb, aby szczeliny miedzy kostkami
wynosity od 2 do 3 mm. Kostke nalezy ukfadac ok. 1,5 cm wyzej od projektowanej niwelety chodnika, gdyz w
czasie wibrowania (ubijania) podsypka ulega zageszczeniu.

Po ufozeniu kostki, szczeliny nalezy wypetni¢ piaskiem, a nastepnie zamie$¢ powierzchnie utozonych
kostek przy uzyciu szczotek recznych lub mechanicznych i przystgpi¢ do ubijania nawierzchni chodnika.

Do ubijania utozonego chodnika z kostek brukowych, stosuje sie wibratory ptytowe z ostong z
tworzywa sztucznego dla ochrony kostek przed uszkodzeniem i zabrudzeniem. Wibrowanie nalezy prowadzi¢ od
krawedzi powierzchni ubijanej w kierunku srodka i jednocze$nie w kierunku poprzecznym ksztattek.

Do zageszczania nawierzchni z betonowych kostek brukowych nie wolno uzywaé walca.

Po ubiciu nawierzchni nalezy uzupetni¢ szczeliny materiatem do wypetnienia i zamie$¢ nawierzchnie.
Chodnik z wypetnieniem spoin piaskiem nie wymaga pielegnacji - moze by¢ zaraz oddany do uzytkowania.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot

Ogdlne zasady kontroli jakosci robét podano w OST D-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 6.
6.2. Badania przed przystapieniem do robét

Przed przystgpieniem do robot Wykonawca powinien sprawdzi¢, czy producent kostek brukowych
posiada aprobate techniczna.

Pozostate wymagania okreslono w OST D-05.02.23 ,Nawierzchnia z kostki brukowej betonowej”.
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6.3. Badania w czasie robot
6.3.1. Sprawdzenie podioza

Sprawdzenie podtoza polega na stwierdzeniu zgodnosci z dokumentacja projektowg i odpowiednimi
SST.

Dopuszczalne tolerancje wynoszg dla:
— gtebokosci koryta:

— o szerokosci do 3 m: +1cm,

— o szerokoéci powyzej 3 m: +2cm,

— szerokosci koryta: £ 5 cm.
6.3.2. Sprawdzenie podsypki

Sprawdzenie podsypki w zakresie grubosci i wymaganych spadkdéw poprzecznych i podtuznych polega

na stwierdzeniu zgodnosci z dokumentacjg projektowg oraz pkt 5.3 niniejszej OST.
6.3.3. Sprawdzenie wykonania chodnika

Sprawdzenie prawidtowosci wykonania chodnika z betonowych kostek brukowych polega na

stwierdzeniu zgodnosci wykonania z dokumentacja projektowa oraz wymaganiami pkt 5.5 niniejszej OST:
— pomierzenie szerokosci spoin,

— sprawdzenie prawidtowosci ubijania (wibrowania),

— sprawdzenie prawidtowosci wypetnienia spoin,

— sprawdzenie, czy przyjety desen (wzdr) i kolor nawierzchni jest zachowany.

6.4. Sprawdzenie cech geometrycznych schodéw

6.4.1. Sprawdzenie réwnosci schodéw

Sprawdzenie réwnosci nawierzchni przeprowadzaé nalezy fatg co najmniej raz na kazde 150 do 300 m?

utozonego chodnika i w miejscach watpliwych, jednak nie rzadziej niz raz na 50 m chodnika. Dopuszczalny

przeswit pod tatg 4 m nie powinien przekraczac¢ 1,0 cm.
6.4.2. Sprawdzenie profilu podtuznego

Sprawdzenie profilu podtuznego przeprowadzaé nalezy za pomoca niwelacji, biorgc pod uwage punkty
charakterystyczne, jednak nie rzadziej niz co 100 m.
Odchylenia od projektowanej niwelety chodnika w punktach zatamania niwelety nie mogq przekraczad

+3cm.
6.4.3. Sprawdzenie przekroju poprzecznego

Sprawdzenie przekroju poprzecznego dokonywaé nalezy szablonem z poziomicg, co najmniej raz na
kazde 150 do 300 m? chodnika i w miejscach watpliwych, jednak nie rzadziej niz co 50 m. Dopuszczalne
odchylenia od projektowanego profilu wynoszg + 0,3%.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogdlne zasady obmiaru robét

Ogdlne zasady obmiaru robét podano w OST D-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa jest m? (metr kwadratowy) wykonanego chodnika z brukowej kostki betonowej.
8. ODBIOR ROBOT

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowqg, SST i wymaganiami Inzyniera,

jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.
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9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci
Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt

O

.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m? chodnika z brukowej kostki betonowej obejmuje:
— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
— dostarczenie materiatéw na miejsce wbudowania,
— wykonanie koryta,
— ew. wykonanie warstwy odsaczajacej,
— wykonanie podsypki,
— ulozenie kostki brukowej wraz z zageszczeniem i wypetnieniem szczelin,

— przeprowadzenie badan i pomiarow wymaganych w specyfikacji technicznej.
10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy
1. PN-B-04111 Materiaty kamienne. Oznaczanie Scieralnosci na tarczy Boehmego
2 PN-B-06250 Beton zwykty
3. PN-B-06712 Kruszywa mineralne do betonu zwyktego
4 PN-B-19701 Cement. Cement powszechnego uzytku. Sktad, wymagania i
ocena zgodnosci
5.  PN-B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betondw i zapraw

6. BN-68/8931-01 Drogi samochodowe. Oznaczenie wskaznika piaskowego.
10.2. Inne dokumenty
Nie wystepuja.
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